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STACJA LADOWANIA

FILL PANEL FP-300 TYP MANTA
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Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja zawiera informacje i zalecenie dotyczace
obstugi wysokocisnieniowej stacji tadowania

Fill Panel FP-300 typ MANTA

Aby unikng¢ uszkodzen i przedwczesnego zuzycia wszystkie
wskazéwki nalezy realizowa¢ w podany sposéb i w odpowied-
niej kolejnosci.

W przypadku nieprawidtowej eksploatacji lub wystgpienia
usterek wynikajgcych z nieprzestrzegania niniejszej instrukcji
producent ma podstawe do odrzucenia roszczen gwarancyj-
nych.

Stacja fadowania Fill Panel
FP-300 typ MANTA zostata
wyrézniona przez  TOV
Rheinland Polska prestizo-
wym

certyfikatem zgodnosci M+T.
Instytucja, przyznajgca certyfikat jest liderem na rynku ustug
certyfikacyjnych i badawczych w Polsce. Uzyskany certyfikat
potwierdza utrzymywanie
najwyzszych standardéw produkcji w Zaktadzie Sprzetu
Nurkowego ,,MANTA”. Podstawg udzielenia certyfikatu M+T
byto spetnienie standardéw 2001/95/WE.

TUOVRheinland
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1. Informacje ogdlne

Przeznaczenie:
Stacja tadowania FP-300 typ MANTA stuzy do napetniania butli do paintballa sprezonym powietrzem

o cisnieniu do 300 bar.

Opis:

Konstrukcja stacji tadowania jest zwarta i prosta, co zapewnia wygode uzytkowania. Stacja nie
posiada zadnych czesci wystajgcych ani ostrych krawedzi, ktére mogtyby zrani¢ uzytkownika.
Wszystkie uzyte do konstrukcji materiaty majg wysokg odpornosé¢ na oddziatywanie warunkéw
atmosferycznych oraz odpowiednig wytrzymato$é mechaniczng. Stacja tadowania umozliwia tatwe
uruchamianie i uzywanie praktycznie w kazdych warunkach. Zastosowane weze sg elastyczne i nie
zatamuja sie. Umozliwiajg swobodne przytgczanie odbiornika sprezonego powietrza, nie ograniczajg
ani nie odcinajg doptywu gazu pod wptywem nacisku. Urzadzenie jest wyposazone w duzy,

niezawodny manometr, ktéry wskazuje aktualne cisnienie robocze.

2. Parametry techniczne

Maksymalne cisnienie robocze 350 bar
Masa 4 kg
Wymiary gabarytowe 320/170/150 mm
Wejscie typowe gniazdo HP 5/8”
v
§ e szybkoztgcze z bezpiecznikiem i uchwytem umozliwiajgcym
_g_% Wvicc wygodne podtgczenie odbiornika sprezonego powietrza
B $cia
S v e gniazdo HP 5/8” z mozliwoscig potaczenia szeregowego
z druggq stacjg fadowania
Obudowa stalowa z powtokg antykorozyjna
Wskaznik ci$nienia duzy czytelny manometr
Montaz mozliwo$é przymocowania do stotu lub zawieszenia na scianie
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3. Wskazéwki bezpieczenstwa

Napetnianie butli jest proste i bezpieczne, jezeli przestrzegane sg nastepujgce zasady:

* Przed przystgpieniem do napetniania, nalezy sprawdzi¢ date legalizacji butli. Jesli termin legalizacji
uptynat, butle nalezy oddac na przeglad do specjalistycznego serwisu.

» Nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia butli nie jest uszkodzona. Jeéli stwierdzono uszkodzenia, nalezy
oddac jg na przeglad do specjalistycznego serwisu.

e Sprawdzié czy manometr butli jest sprawny i czy prawidtowo wskazuje ci$nienie.

» Sprawdzi¢ zawér napetniajacy (fill nipple) - jesli jest uszkodzony nalezy wymienié go na nowy.

» Wytrzeé zawor napetniajacy (fill nipple) czystg szmatka. Niewielka ilos¢ smaru silikonowego moze
ufatwié podtaczanie oraz odtgczanie szybkoztgcza (ztgczki napetniajacej).

» Skontrolowa¢ szybkoztgcze (ztacze napetniajgce) urzadzenia napetniajgcego. Jezeli jest uszkodzone
nalezy je wymieni¢. W SZYBKOZtACZU MUSI ZNAJDOWAC SIE BEZPIECZNIK !!!

» Skontrolowaé¢ waz napetniajgcy. Nalezy go wymien, jesli jest zuzyty, posiada zatamania lub
widoczne uszkodzenia.

* Upewnié sie, ze szybkoztgcze (ztaczka napetniajgca) jest prawidtowo przytgczona do zaworu
napetniajgcego (fill nipple).

» Sprawdzi¢ warto$s¢ maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia butli i napetni¢ jg za pomoca stacji
tadowania. NIGDY NIE WOLNO PRZEKRACZAC MAKSYMALNEJ DOPUSZCZALNEJ WARTOSCI
CISNIENIA W BUTLI !

» Podczas napetniania butli nalezy ustawic jg tak, aby waz napetniajgcy nie byt skrecony ani scisniety.

» QOdtaczy¢ butle od szybkoztgcza (ztgczki napetniajacej) po automatycznym odpowietrzeniu zaworu.

Powyisza instrukcja nie obejmuje wszystkich zagadnien oraz wytycznych zwigzanych
z bezpieczenstwem podczas napetniania butli wysokocisnieniowych. Nalezy zawsze stosowac sie do
aktualnych przepiséw i obowigzujacych rozporzadzen. Napetnianie butli sprezonym powietrzem
moze by¢ niebezpieczne, a niewtasciwe uzycie systemow wysokiego cisnienia moze spowodowac

obrazenia.

NIE WOLNO PRZEPROWADZAC ZADNYCH PRAC KONSERWACYINYCH | CZYSZCZACYCH
NA URZADZENIACH ZNAJDUJACYCH SIE POD CISNIENIEM.

W PRZYPADKU USZKODZENIA JEKIEGOKOLWIEK PODZESPOtU STACJI tADOWANIA,
NALEZY GO WYMIENIC TYLKO | WYLACZNIE NA ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE
W AUTORYZOWANYM SERWISIE.
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4. Przygotowanie do pracy

* W celu zapewnienia stabilnej pracy stacji tadowania nalezy przed jej uzyciem przymocowa¢ jg do
stotu lub do $ciany za pomocg wkretéw lub innych uchwytow.

» Potgczy¢ wezem stacje tadowania ze zZrédtem sprezonego powietrza (sprezarka lub magazynem
powietrza) wkrecajgc waz do jednego z dwdch gniazd HP 5/8”, pamietajac aby drugie gniazdo byto
w tym czasie zaslepione.
Mozna réwniez zasila¢ stacje tadowania sprezonym powietrzem jednoczesnie poprzez dwa gniazda
HP 5/8” lub tez taczac kilka stacji tadowania w szereg.

» Otworzy¢ odpowiedni zawér w sprezarce lub magazynie powietrza doprowadzajgc sprezone
powietrze do stacji tadowania (manometr w stacji tadowania pokazuje aktualne ci$nienie robocze).

» Tak przygotowana stacja tadowania jest gotowa do uzytku.

5. Napetnianie butli

» Za pomocg szybkoztgcza (ztaczki napetniajgcej) nalezy potaczyé butle z wezem stacji tadowania.

* Nastepnie otworzy¢ zawér dZzwigniowy stacji tadowania.

» Zaczeka¢ do momentu, gdy cisnienie w butli osiggnie pozgdang wartos¢.

» Zamknac¢ zawér dzwigniowy (spowoduje to automatyczne odpowietrzenie weza napetniajgcego).

» QOdtaczyc szybkoztgcze (ztgczke napetniajgca) od butli.

Za szkody spowodowane nie stosowaniem sie do powyzszej instrukcji

producent NIE ponosi odpowiedzialnosci!

6. Dokumentacja techniczna, opis podzespotow
Zasadnicze podzespoty stacji tadowania przedstawia rysunek 1. Stacja zbudowana jest z: obudowy
wraz z elementami instalacji pneumatycznej (1), zaworu dzwigniowego ZD-3500 (2) oraz weza

z szybkoztaczem do podtaczenia butli (3).



Rys.1. Budowa stacji tadowania Tabela 1. Podzespoty stacji tadowania:

FP-300 typ MANTA. Poz. Podzespoty Nr katalogowy
1. obudowa stacji fadowania FPD-3001
2. zawor dzwigniowy ZD-3500
3. waz z szybkoztgczem WP-2000

6.1. Obudowa stacji tadowania

Rys.2. Widok podzespotéw stacji tadowania FP-300 typ MANTA z elementami instalacji pneumatycznej.



@ mnnl:n)

Na rysunku 3 przedstawiono wszystkie elementy wchodzace w sktad obudowy stacji tadowania,
ilustrujgc jednocze$nie jej budowe wewnetrzng oraz sposdéb montazu elementéw sktadowych.

W tabeli 2 wyszczegdlniono wszystkie czesci wystepujgce w urzadzeniu oraz ich numery katalogowe.

Rys.3. Rysunek montazowy obudowy stacji tadowania FP-300 typ MANTA.
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Tabela 2. Wykaz czesci wchodzacych w sktad stacji fadowania (Rys.3):

Poz

W W W W W NN DNDNMNDNDNNNNNRRRRRRRRR @R

W N AEWDNR

Czesci
obudowa
naklejki

wzmocnienie uchwytu

uchwyt
podkfadka

Sruba uchwytu
gniazdo wlotowe
podkfadka

nakretka gniazda wlotowego

manometr

. zfacze manometryczne
. uchwyt manometru
. rurka prosta krotka
. trojnik

. 0-ring

. przytacze proste

. rurka prosta dtuga

. trojnik

. rurka gieta prawa

. rurka gieta lewa

. pierscien zacinajgcy
. nakretka

. kréciec

. 0-ring

. nakretka 5/8"

. 0-ring

. Sruba zaslepki wlotu
. dno obudowy

. nézka gumowa

. $ruba nozki

. podktadka

. nakretka

. nitonakretka

. $ruba dna obudowy

Nr katalogowy
FPD-3001
FPD-3002
FPD-3003
FPD-3004
FPD-3005
FPD-3006
FPD-3007
FPD-3008
FPD-3009
FPD-3010
FPD-3011
FPD-3012
FPD-3013
FPD-3014
FPD-3015
FPD-3016
FPD-3017
FPD-3018
FPD-3019
FPD-3020
FPD-3021
FPD-3022
PP-1004
PP-1005
PP-1006
PP-1003
FPD-3027
FPD-3028
FPD-3029
FPD-3030
FPD-3031
FPD-3032
FPD-3033
FPD-3034
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6.2. Zawor diwigniowy
Na rysunku 4 i 5 przedstawiono budowe zaworu dzwigniowego ZD-3500 zastosowanego w stacji

tadowania oraz wkfad zaworu (wykaz czesci wraz z numerami katalogowymi zawarto w tabeli 3).
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Rys.4. Zawor dZzwigniowy ZD-3500. Rys.5. Wktad zaworu dZzwigniowego WZ-1000.
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Tabela 3. Wykaz czes$ci wchodzgcych w sktad zaworu dzwigniowego ZD-3500 (Rys.4):

Poz.

T e O N =
N o ubhwNR O

W e N AEWDNR

Czesci

korpus zaworu

filtr

wktad zaworu
korpus popychacza
popychacz
sprezyna dzwigni
dzwignia

$ruba regulacyjna
sworzen dzwigni
ostona dzwigni
przedtuzenie dzwigni

. gatka
. podktadka sprezysta

nakretka

. 0-ring
. uszczelniacz weza
. 0-ring

Nr katalogowy
ZD-3501
ZD-3502
WZ-1000
ZD-3503
ZD-3504
ZD-3505
ZD-3506
ZD-3507
ZD-3508
ZD-3509
ZD-3510
ZD-3511
ZD-3512
ZD-3513
ZD-3514
ZD-3515
ZD-3516

11
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6.3. Waz z szybkoztaczem

Rys.6. Waz z szybkoztagczem i bezpiecznikiem.

Tabela 4. Wykaz czesci wchodzgcych w sktad weza z szybkoztgczem i bezpiecznikiem (Rys.6):

Poz. Czesci Nr katalogowy
1. waz WP-2001
2. ostona koncéwki weza WP-1002
3. podkfadka WP-1003
4. szybkoztgczka SZ-1000
5. o-ring SZ-1002
6. bezpiecznik szybkoztacza SZ-1008
7. sprezyna bezpiecznika SZ-1009
8. o-ring ZD-3514
9. uszczelniacz weza ZD-3515

10. o-ring ZD-3516

12
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6.4. Schemat instalacji pneumatycznej

) | tréjnik gniazdo
manometr | HP 5/8”
gniazdo HP 5/8”

z korkiem
E— @ @ o—_ <—
@ & o
zawor dzwigniowy 1

ZD-3500 l

szybkoztacze
z bezpiecznikiem

Rys.7. Schemat instalacji pneumatycznej stacji tadowania FP-300 typ MANTA.

7. Przechowywanie

W czasie przechowywania urzgdzenie nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniami mechanicznymi,
w szczegdlnosci dzwignie zaworu oraz weze napetniajace.

8. Gwarancja

Na stacje tadowania FP-300 typ Manta producent udziela 24 miesiecznej gwarancji. Przeprowadzanie
przegladdw badZz serwisu przez osoby do tego nieupowaznione, a takie stosowanie czesci
zamiennych innych anizeli producenta skutkuje utratg gwarancji.
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